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58 56 L z+100 FMAX

5357 L RO FMAX M140 MB MAX

60 58 L z+370 RO FMAX M91

6159 L X+250 Y+200 FMAX M91

62 60 CYCL DEF 32.0 TOLERANCE

63 61 CYCL DEF 32.1 T+.01

64 62 CYCL DEF 32.2 HSC-MODE:0 TA+.1
65 63 CYCL DEF 7.0 DATUM SHIFT

66 64 CYCL DEF 7.1 X+0

67 65 CYCL DEF 7.2 Y-75

6 66 CYCL DEF 7.3 Z-90

69 67 PLANE SPATIAL SPA+90 SPB+0 SPC+0 TURN FMAX SEQ+
70 68 L X-126.09 Y+85.1 FMAX

71 69 L Z+107.55 FMAX
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94 |92 L Z+2.85 F3000

9593 L X-82.55 RL F2700
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EIN PROFESSIONELLER, ZUVERLASSIGER UND VOLL
AUSGESTATTETER CNC-EDITOR

Wenn Sie als CNC-Programmierer oder Maschinenbediener im CIMCO Edit bietet Ihnen alle notwendigen modernen Werkzeuge,
Betrieb verantwortlich fir das Erstellen oder Editieren von CNC- die Sie zum Editieren Ihrer CNC-Programme benétigen, wie zum
Programmen sind, brauchen Sie ein professionelles Werkzeug, das Beispiel Drag-and-Drop Textbearbeitung, CNC-Code-spezifische
schnell und flexibel ist. Mit Gber 100.000 in den letzten Jahren Optionen und mathematische Funktionen. DarUber hinaus verflgt
erteilten Lizenzen ist CIMCO Edit der Editor der ersten Wahl flr CIMCO Edit Uber einen Dateivergleich, einen Backplotter fur Fras-
professionelle CNC-Programmierer, die ein voll ausgebautes, und Drehprogramme sowie einen NC-Code-Assistenten und bietet
zuverlassiges und preiswertes Werkzeug fur professionelles Ihnen aulRerdem die Moglichkeit, leistungsstarke Erweiterungen
Editieren und Kommunizieren verlangen. zur Maschinensimulation, Dokumentenverwaltung oder ein 2D

CAD/CAM-System zu installieren.

SCHNELLER NC-SPEZIALISIERTER EDITOR DATEIVERGLEICH

GRAFISCHER BACKPLOTTER DNC RS-232 KOMMUNIKATION

NC-BACKPLOTS ALS DXF-DATEIEN SPEICHERN BASIS 2D-CAD/CAM-SYSTEM

SCHNELLERES EDITIEREN MIT DEM NC-ASSISTENTEN DOKUMENTENVERWALTUNG
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NC Assistart
2 00000
Description 5 (PROGRAM NAME - 2DEX1)
4 (DATE-DD-MM-YY - 16-10-03 TIME-HH:MM - 10:43)
* coordinate: -13.081 Bjrr100G21
6 N102€0G17G40G49C80G90
¥ coordinate. 26313 7 ( 3. FLAT ENDMILL TOOL - 212 DIA. OFF. - 0 LEN. - 0 DIA. - 3.)
2 coordinste: 1047212146
3 N106G0G90G54X-47 . 6Y30.7A0 . S10000M3
10 N10
11 N11 01 Linear move
22 N1 e [Description | Value |Default
13 |N11 X coordinate | -13.081
14 N11
TR Y coordinate | 26.519
o s Z coordinate
17 |N12:
15 12057 .
T 19 \N126Gf&-13.081¥26.919
20 N128G3X13.081R18.5
Default || 21 |N130G1%25.759¥39.596
Program Startand End ~ || 22 N132G2x30.355Y41 .5R6.5
Tool change 23 |N134G1X40.
Program comment 24 N136G2X44.Y37.5Rd.
25 |N138G1Y27.5
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13 N114G43H5225.
11 N116Z.3

15 |N118G1Z0.F1.5

16 N120X48 . 542

17 |N122X48 . 685Y-58. 667

13 N114G43H5225. 2
14 N1162.3 3
15 N118G1Z0.F1.5

16 N120X48.542

17 N122X48. 685Y-58. 667
18 N124X48.798Y-58.607
19 N126X48.876Y-58.518
20 N128X48.924Y-58. 41
21 N130X48.94Y-58.292
22 N132X48.924Y-58.174
23 N134X48.876Y-58.066
24 N136X48.797Y-57.977
25 N138X48. 685Y-57.916
26 N140X48.542Y-57.894
27 N142%-4|

28 N144X-46.201Y-57.872
29 N146X-46.313Y-57.811
30 N148X-46.392Y-57.722
31 N150X-46.44Y-57.614
32 N152X-46.456Y-57.496
33 N154X-46.44Y-57.378

15 N124X48.798Y-58.607
19 |N126X48.876Y-58.518
20 N128X48.924Y-58. 41
21 N130X48.94Y-58.292
22 N132X48.924Y-58.174
23 |N134X48.876Y-58.066
24 |N136X48.797Y-57.977
25 N138X48. 685Y-57.916
26 N140X48.542Y-57.894
27 N142%-4|

28 N144X-46.201Y-57.872
29 |N146X-46.313Y-57.811
30 N148X-46.392Y-57.722
51 N150X-46.44Y-58.614
32 |N152X-46.456Y-57.496
33 |N154X-46.44Y-57.378

EFFIZIENTERES EDITIEREN MIT NC-ASSISTEN

Der NC-Assistent identifiziert den M- oder G-Code, auf den Sie mit
der Maus zeigen, und bietet Ihnen eine dynamische Oberflache,
um die Werte zu modifizieren. AuBerdem kénnen Sie schnell und
einfach komplexe Zyklen und Macros einfligen, bearbeiten oder
aufzeichnen. Haufige Operation wie zum Beispiel Programm-Start,
Programm-Stopp, Werkzeugwechsel und mehr sind bereits
vorhanden.

GRAFISCHER BACKPLOTTER

Das grafische Simulationsprogramm ‘Backplot’ simuliert Ihre 3- bis
5-Achsen Frasprogramme, 2-Achsen-Drehprogramme sowie 5-
Achsen-Fras/Dreh-Programme, und unterstutzt die Visualisierung
von NC-Code als Volumenmodell mit Werkzeughalter- und Werkzeug-
kollisionserkennung. Programmanderungen werden automatisch
in der Simulation wiedergegeben. Sie kénnen die Simulation mit
einem dynamischen Zoom, Schwenk-, Rotations- und Mess-
funktionen analysieren.

INTELLIGENTER DATEIVERGLEICH

Der schnelle und vollkonfigurierbare Seite-an-Seite Dateivergleich
identifiziert geanderte und geldschte/eingefligte Zeilen, aber
ignoriert Formatanderungen wie NC-Satz-Neunummerierung oder
das Einfliigen von Leerzeilen. Die Unterschiede kdnnen nachein-
ander Zeile fur Zeile, alle zugleich oder als Ausdruck Seite an Seite
fur eine Offlinetberprufung ausgegeben werden.
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CNC-KOMMUNIKATION UND DNC

CIMCO Edit schlieBt DNC-Fahigkeiten ein, die dem Anwender
die Moglichkeit geben, eine verlassliche RS-232-Kommunika-
tion mit unterschiedlichen CNC-Steuerungen einzurichten. Mit
der DNC-Option kénnen Sie CNC-Programme zu mehreren
Maschinen gleichzeitig aus CIMCO Edit heraus senden bzw.
empfangen.
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MASCHINENSIMULATION

Die CIMCO Maschinensimulation hilft dabei,
teure CNC-Werkzeugmaschinen vor poten-
ziell fatalen Kollisionen zu schitzen. Die
Maschinensimulation ist fur alle Arten von
CNC-Werkzeugmaschinen verfligbar und
bietet eine virtuelle Maschinenumgebung
zur Uberprifung der Werkzeugbahnen.

2D-FRASSTRATEGIEN

2D-DREHSTRATEGIEN

WWW,ClmCO.Com CIMCO A/S

BESUCHEN SIE UNSERE WEBSITE FUR MEHR INFORMATIONEN

CIMCO CNC-CALC - BASIS 2D CAD/CAM-WERKZEUG

CIMCO CNC-Calc ist ein bedienerfreundliches CAD/CAM-Werkzeug, mit dem
Programmierer 2D-Konturen zeichnen und fertigen kénnen.

VERMUNDSGADE 38A
KOPENHAGEN, DANEMARK

CONSTANT CUT, PLANFRASEN, KONTURFRASEN, TASCHENFRASEN, BOHRZYKLEN, GEWINDEFRASEN, BUCHSTABEN FRASEN

CONSTANT CUT, SCHRUPPEN, PLANDREHEN, SCHLICHTEN, EINSTECHEN, GEWINDE, ABSTECHEN

UNTERSTUTZUNG VON DXF-DATEIEN
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