% CAM
CAD/CAM system

EZCAM Version 2022 Neuheiten

(Stand 11/2021)

www.ezcam.de
EZCAM Solutions GmbH




CNC Programmieren leicht gemacht. . .

Einleitung

Wir freuen uns, lhnen mit der Version 2022 (v29) die neueste Ausgabe der EZCAM Software
vorstellen zu diirfen. Welche interessanten Neuerungen es in der neuen Version gibt, kbnnen
Sie den nachfolgenden Seiten entnehmen. Nehmen Sie sich etwas Zeit am besten etwas Zeit,
um einen Uberblick tiber die neuen technischen Méglichkeiten zu erhalten. Bei Fragen kénnen
Sie sich auRerdem jederzeit an uns wenden.

lhr EZCAM Team
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Alle Module — Neue ,,Support” Karteikarte

Die neue Karteikarte ,Support” bindelt alle in EZCAM verfiigbaren Funktionen zur Dokumen-
tation und Aufzeichnung von Ablaufen zu Support Zwecken. Neben der einfachen ,Screens-
hot“ Funktion finden sich die in nachfolgenden Abschnitten detaillierter beschriebenen ,,Video
Record/Stop” und ,,EZ-WEB Tools“ Funktionen.

/M

e (P Support (S) Datei

¥ EZ-CAM 2022 x64/ Mill Pro - Neu ***DEALER/E

Edit Ansicht Geometrie Kurven Flac

e, [ &
Screenshot Video EZ-WEB Tools
Record/Stop

Anmerkung:
Die einzelnen Funktionen sind natirlich auch direkt Gber das Hauptmen verfligbar:

Screenshot -> Menl ,Edit / Kopieren Bildschirm“
EZ-WEB Tools Dialog ->Menl ,,Bearbeitung/EZ-WEB Tools“ oder Dialog , Datei/Neu*)
Video Record/Stop -> Meni ,Automation)

Alle Module — Neue ,,Video“ Aufnahme Funktion

]

Video
Record/Stop

Mit Hilfe der neuen Funktion zum Aufnehmen von Videos kénnen Anwender viel einfacher
Fragen und Informationen an den EZCAM Support tibermitteln. Vom Aktivieren bis zum Stop-
pen der Funktion werden automatisch alle Aktivitaten, die innerhalb oder (iber dem EZCAM
Anwendungsfenster ablaufen, aufgenommen. Das gilt natirlich auch fir parallele Sprachmit-
teilungen falls ein Mikrofon verwendet wird. Die Videodatei mit dem Namen ,,ezcam.avi“ wird
direkt im ,EZCAMW" Ordner gespeichert.

Anmerkung:
Um Mediadaten vom Typ , *.avi“ unter Windows 10 automatisch abspielen zu kdnnen, muss

evtl. der Windows eigene ,,Media Player” mit der Dateiendung ,,avi“ verknipft werden.
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Alle Module —,,EZ-WEB Tools“ Dialog — Neue Support Optionen

Der ,,EZ-WEB Tools“ Dialog steht bereits seit EZCAM Version 2019 zur Verfligung. Anwender
konnten sich registrieren um Werkstiickinformationen mit der EZCAM Cloud zu synchronisie-
ren, nachdem diese extern Gber Webbrowser auf Mobilgeraten editiert wurden. In der vorlie-
genden EZCAM Version 2022 wurde dieser Dialog nun um einige interessante Support Optio-
nen erweitert. Registrieren Sie sich einfach mit Ihrer Email-Adresse um die neusten Funktio-
nen sofort zu nutzen. lhre Daten werden selbstverstandlich vertraulich behandelt und nicht
an Dritte weitergegeben.

Lokaler Teil: 2d-contouring with checkaurve

I™ Benutzer Modus
i Upload Werkstiick Info
\ Upload Letztes Werkstiick

e Download Letztes Werkstick
~ Umgebung Sichern
Umgebung Wiederherstellen

Aktiver EZ-CAM Online Benutzer:

Upload / Download letztes Werkstiick

Bei Support Anfragen konnen Sie mit der Funktion ,,Upload Letztes Werkstiick” Ihr aktuelles
Werkstlck inklusive Ihrer Arbeitsumgebung (Werkzeugdateien, Postprozessoren, Bildschirm
Layout, ezcam.ini, etc.) sowie die Videodatei (,,ezcam.avi“ - falls vorhanden) direkt an den
EZCAM Support Gbermitteln.

[ ] vigeo
Record/Stop, EZ- WEB Tools
1 / » Upload Letztes Werkstick } l
n

C:\EZCAMW\ ezcam.avi mw"'"ad ettes Werkstick
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Ihre Daten kénnen dann, inklusive Ihrer Arbeitsumgebung, vom Support direkt analysiert
werden. Die Anzahl telefonischer Riickfragen bzw. Emails wegen fehlender Informationen
wird dadurch wesentlich reduziert. Ebenso kénnen Emails des Supports zur Verdeutlichung
der Thematik auch Grafiken und Videos bzw. Links zu entsprechenden Dateien enthalten.

Arbeitsumgebung Sichern / Wiederherstellen

Uber die neuen Funktionen ,Umgebung Sichern” und “Umgebung Wiederherstellen” kdnnen
Anwender lhre komplette EZCAM Arbeitsumgebung in der EZCAM Cloud sichern. Zu den Da-
ten die gesichert werden zahlen die aktuell verwendeten Postprozessoren, Werkzeugbiblio-
theken, Bildschirmeinstellungen (aus Windows Registry), zuletzt bearbeitete Dateien, sowie
die EZCAM.INI Datei.

Umgebung Sichern |

Umgebung Wiederherstellen

‘

Cloud Service

Alle Dateien werden vor der Ubertragung automatisch gepackt um das Transfervolumen so
gering wie moglich zu halten. Informationen (Dateinamen, Speicherort, etc.) tiber die zu si-
chernden Daten werden der ,,EZCAM.INI” Datei entnommen. Die Daten werden unter dem
Namen des aktuell in den ,,EZ-WEB Tools” angemeldeten Anwenders gesichert. Genauso ein-
fach ist das Wiederherstellen der Arbeitsplatz-Einstellungen Uber die Funktion ,Umgebung
Wiederherstellen“.

Anmerkung:
Daten, die urspriinglich auf Netzwerklaufwerken verteilt waren (z.B. Postprozessoren), wer-

den beim Wiederherstellen im Ordner ,,EZCAMW\Ezweb\Anwendername* abgelegt und mus-
sen von dort aus wieder manuell verteilt werden.

Benutzer Hinzufiigen / Loschen

Zur Verwaltung der registrierten Anwender stehen die Funktionen ,,Benutzer Hinzufiigen“ und
»,Benutzer L6schen” zur Verfligung.

© 11/2021 Copyright EZCAM Solutions GmbH Seite 4



CNC Programmieren leicht gemacht . . .

MILL / MILL-Pro — 2.5D Bearbeitung ohne Kurven - Auswahl Bearbeitungsflachen fiir Kontur

Bisher wurden die zu bearbeitenden Konturen in Form von ,Kurven” definiert und spater dem
jeweiligen Arbeitsvorgang zugeordnet. Mit EZCAM 2022 wird nun ein alternatives Konzept bei
der 2.5D Bearbeitung in Kombination mit 3D Modellen angeboten. So besteht jetzt die Option
via ,Smart-Click” die entsprechenden Flachen direkt am Modell auszuwahlen und einem Ar-
beitsvorgang direkt zuzuordnen. Diese Vorgehensweise erleichtert in vielen Fallen eine Feh-
lerfreie Programmierung, da kritische Bearbeitungsparameter wie Z-Tiefe, Konikwinkel oder
Bearbeitungsrichtung direkt vom 3D Modell bzw. dessen Flachen abgeleitet werden.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Flachen
Auswahl

MILL / MILL-Pro — Neue ,,Smart-Click Option zur Auswahl von Bearbeitungsflachen

Bei der Auswahl von Flachen fir die 2.5D Bearbeitung wird der neue ,Smart-Click“ Modus in
Form eines speziellen Cursor Symbols dargestellt ( “ = Smart-Click ON). Dieser neue Modus
ermoglicht die Auswahl aller Begrenzungsflachen einer Kontur mit einem einzigen Click, dhn-
lich dem Verketten von Geometrien bei der Erzeugung von Kurven. Bei Bohroperationen nutzt
der neue Modus die Tiefen- bzw. Radiusinformation der ausgewahlten Innenflache einer Boh-
rung um weitere Bohrungen mit identischen Parametern automatisch zu addieren. In Kombi-
nation mit der neuen Mdoglichkeit der 2.5D Bearbeitung ohne Kurven bietet der ,,.Smart-Click”
Modus eine leistungsfahige Alternative zur Intuitiven Bearbeitung von 3D Modellen. Wenn
aktiv, kann der neue Modus jederzeit durch Driicken der SHIFT-Taste aktiviert / deaktiviert
werden.
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Einzelne Seitenfldéiche des CAD Modells mit Angrenzende Fléchen werden automatisch
LSmart-Click” Modus ausgewdhlt erkannt und libernommen

MILL / MILL-Pro / TURN —,,3D-Simulation” erneuert — Erkennt Features und Arbeitsvorgéinge

e Die Simulationsgeschwindigkeit konnte, abhangig von Werkstlick und Werkzeugpara-
metern, um einen Faktor zwischen 2 und 10 beschleunigt werden.

e Neu ist die ,Feature” Erkennung mit der ,,Pop-Up“ Anzeige von Modelldaten wie
Durchmesser, Rundungsradius, Konikwinkel und Flachenkoordinaten. Das erleichtert
die effektive Kontrolle auf Bearbeitungsfehler. Sobald eine Flache am Simulationsmo-
dell angeklickt wird erscheint ein Koordinatensystem (=WORLD) und die Pop-Up An-
zeige mit Modelldaten des Bereichs erscheint

e Via Doppelklick auf eine Flache wird der Eingabedialog des Arbeitsvorgangs gedffnet
der diesen Bereich zuletzt bearbeitet hat.

e Die Modellauflosung der Funktion , Berechne Fertigteil” wurde Gber alle Qualitatsein-
stellungen zu 100% verbessert.

e Bei der Darstellung von Restmaterial in der 3D Simulation kann das Modell jetzt je-
derzeit dynamisch gedreht bzw. gezoomt werden, ohne danach die Anzeige des Rest-
material Gber , Letztes Fertigteil” wieder aufzurufen zu missen.

Rohmaterial & Simulation Setup

Rohmaterial Setup

[Fachenmodel  ~]  [Akweler hulpunkt <] speicher Model
Vordere Linke Ecke Lange /Durchmesser
16,33 m |

T o !
m iE | e
Vorschub Optimierung
I™ Vorsu Optmeneg |

T w

30 Smation
I Lestnganzeigen [~ 2/ 4 I™ Transparent

I Kolison anzeigen [ Zeige Halter I Spannelemente.
I~ Erzeuge Werkst.Soid ™

o
Rest-Solid [V Speichern Simulation

Qualitét |Beste v
Erkennung [Features _+|

Tasche Tiefe: 10,000 Kante Lange: 48,19
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MILL / MILL-Pro — Kurven Assistent — Regeln Speichern/Loschen/Umbenennen

Mit Hilfe des ,Als Regel” Buttons erstellt man eine neue Bearbeitungsregel, welche den Na-
men der aktuellen Kurve mit der gewahlten Bearbeitungsmethode verkniipft. Alle vorhande-
nen Regeln werden in dem neuen ,Regel” Listenfeld in der rechten oberen Ecke des Dialogs
angezeigt. Hier kdnnen vorhandene Regeln auch umbenannt oder geldscht werden. Hierzu
den gewiinschten Eintrag in der Liste anwahlen und anschlieRend direkt in das Editierfeld tip-
pen bzw. den Text komplett entfernen (=l6schen). Wird der Kurvenassistent gedffnet und der
Name der aktuellen Kurve beginnt mit dem Namen einer vorhandenen Regel, wird die damit
verknipfte Bearbeitungsmethode automatisch vorgewahlt.

Kurve Bearbeitung Assistent - Crvd-aussen

Kategore |Frésen - Methode | Tasche Type_1 - Regel -
Cyde DBFrésenMetrisch  Durchmesser Tiefe ZSchritt XY Schr Bs |
W 1 & Taschen [vHMo145chafth v | [14 [o Bl 4% fios
DS, 1
W 2 & Taschen [wmo1zschafth »] |12 [o [o 5%  [l|Pockettype120
Marks-Pockettype 120
¥ 3 A Kontur [wmo125chafthi »| |12 [o |s 25%  fio10,01
D15_D%
¥ 4 A Kontur [whD-45Fases1 ~| [23,4 [2 [o [25% |13 55
I e I =1 [ [0 [o [0 o o
= I =l e [o o [ fo [o
r I =l Jo [o [o [0 [o [o
re ] =l o o o [o fo [o
r | =l o [o o fo E o
= I = e [0 [o [o [o [o
ZDaten Arbeitsvorgang Info Pocket: Type | |
0 Ausrd it SchichtaufmaB in XY und 2
- [EET CILT
Schiichten Seite
Eigang 2 2mm Fas: a:o;smu der Tasche = "
Tiefe 0 | = -
ok | _tesshen [N MsRegel

TURN / MILL / MILL-Pro — Dialog ,,CNC Programm* mit ,,Entfernen” Option

Der Dialog zum Generieren der NC Programme wurde um einen neuen Button zum , Entfer-
nen” von nicht mehr benoétigten Postprozessoren aus der danebenliegenden Liste erganzt.

NC-Programm erstellen (3 ? x

Postprozessor

D:\... \chiron-fz08-fanuc-spezial-v02.cnc
D:\... \chiron-fz08-fanuc-spezial-v04.cnc
D:\...\WMC-u-Johnford-Fanuc - v02.CNC

Optionen
Zeilen Nummern
e F v
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TURN / MILL / MILL-Pro — Neue Option , Loschen” in Listenfeld

Das Unterment, welches sich bei einem Rechtsklick mit dem Cursor auf ein beliebiges Element

im Listenfeld 6ffnet, wurde um den Befehl ,,Léschen” erganzt

A Step-
A Step-
A Step-
o* Step-

4 Step-SR-Aussen
4 Step-SR-Taschen

Aktivieren
Deaktivieren
Kopieren
Einfagen

Loschen

s

-

MILL / MILL-Pro / EDM - Uberarbeitete ,,WORLD auf Modell“ Funktion

[5] WORLD auf Modell X

& Oberseite

" Unterseite

- r- 'S -
-
- - c

Rohteil Optionen

" Keine
(" Rohteil Einstellungen aktualisieren
% Rohteil Kurve erzeugen

" Lade Rohteil Modell

Linge X r
Linge Y r
Lange Z I—3o—
ZusatzlAufmad [0

Auswahl GroBe IRescl auf Modell _'J

0K | Abbrechen I
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Mit Hilfe der ,,WORLD auf Modell“ Funktion
wird das WORLD Koordinatensystem entspre-
chend der am Bildschirm sichtbaren Modell
bzw. Geometriedaten neu ausgerichtet. In der
aktuell Uberarbeiteten Version wurden die bis-
herigen +/- AufmaRe durch einfache Langenan-
gaben in XYZ ersetzt. Die Felder zeigen beim
Offnen des Dialogs automatisch die AuRenmaRe
aller sichtbaren Geometrie- und Flachenele-
mente an. Diese kdnnen im Anschluss manuell
auf die Male des tatsachlich verwendeten Roh-
lings angepasst werden. Alternativ besteht die
Moglichkeit Gber eine Auswahlliste vordefi-
nierte RohmaterialgréRBen zu wahlen. Die Aus-
wahlmaoglichkeiten konnen mit Hilfe der Textda-
tei ,stocksizelist.txt“ angepasst werden. Das so
definierte Rohteil kann optional in Form einer
»Rohteilkurve” iber dem Werkstlck zentriert
dargestellt werden.
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TURN - Angetrieben Werkzeuge — Fraszyklen mit neuen Optionen

Die beiden Fraszyklen ,, Kurven Frésen” und ,,Formen Frdsen“ wurden um die Optionen
,Schritte verbinden” (Z-Schritte) und ,Bi-direktional” erweitert.

,Schritte verbinden”
Diese Option kann nur verwendet werden, wenn ein ,Z-Schritt” definiert wurde. Wenn akti-
viert, werden die einzelnen Zustellungen entlang der Z-Achse in einer Art Pendelbearbeitung

ausgefihrt.
Tiefe (Zd) | 10
Schritt | 5
Aufmass /
—1)
Schritte verbinden 2

Ausfiihrung der Z-Schritte in Form einer Pendelbe-

arbeitung

,Bi-direktional”

Diese Option ist nur anwendbar wenn ein , XY-Schritt” in Kombination mit einem ,,Rohauf-
mass” definiert wurde. In diesem Fall werden die einzelnen parallelen Zustellungen auf XY-
Ebene in einer Art Pendelbearbeitung ausgefiihrt.

[schritt xv [2 | -
Rohaufmass  [6 ): N\ '7_','4. - N
Bi-direktional ~ . N -

Ausflihrung der XY Schritte in Form einer Pendelbe-
arbeitung
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EDM - Zyklus Zerstorschnitt mit Startpunkt-Riickkehr

Der Zyklus ,,Zerstorschnitt” wurde weiter optimiert und vermeidet jetzt bei allen Formen (Ta-
schen, Taschen-Radial, Zick-Zack) unnétige Eilgange innerhalb der Bearbeitung und verbindet
hierbei die verschiedenen Bereiche durch Schnittbewegungen entlang der Konturen um Ab-
fallteile zu vermeiden. Am Ende der Bearbeitung wird der Draht kollisionsfrei entlang der Kon-
tur zum urspriinglichen Startpunkt zurlickbewegt.

@I

/

AN

EDM — Neue Option ,Konturen Analysieren” — Auto Profilerkennung

Nachdem schon in EDM Version 2021 eine Funktion zum Erkennen von Bohrungen auf Basis
der Geometrie eines 3D Modells eingefiihrt wurde, folgt jetzt die entsprechende Option zum
Erkennen geschlossener Profile innerhalb eines 3D Modells.

ny

N\
Konturen
Analysieren

3 o L
L
e s
E \ o, 4 \ -
E N - |
E A =3 I
: = [ 3
E & 3 4 4N
= g = a
L E 9
i
-~ v

Die so erstellten Kurven bendétigen natlirlich noch einen Startpunkt, der entweder manuell
Uber die Kurvenfunktion ,Start/End“, oder automatisch fir alle Kurven tGber die Option , Au-
tostart an alle Kurven®, hinzugefiigt werden kann.

i
o\ Siehe Menti ,,Kurven” oder Kar-

A teikarte ,,Kurven von 3D“
Analysieren

e
3m
Autostart an
alle Kurven
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EDM - ,Matrizen-Assistent” — Neue Strategie S8 mit STOP an Trennposition

Der populdre ,,Matrizen Assistent” wurde um eine weitere Strategie erganzt. Diese fuhrt zu-
erst den Hauptschnitt inklusive Trennschnitt an allen ausgewahlten Profilen aus. An der
Trennposition erfolgt kein Riickzug, sondern nur die Ausgabe eines STOP-Befehls um dem
Anwender die Méglichkeit zu geben das Abfallteil zu fixieren. Nach dem Abschneiden wird
zum ndchsten Profil verfahren bis alle bearbeitet und die Abfallteile entnommen sind. Da-
nach erfolgen fir jedes Profil die restlichen Schlichtschnitte (2-n). Die Schnittdaten werden
direkt aus den Technologiedaten entnommen, die erste Zeile fiir den Hauptschnitt (S1) mit
Trennen, die restlichen entsprechend der Anzahl Schlichtschnitte (S2, S3, etc.).

Strategie S8: Mehrere Profile [HS (1) alle (nur STOP an Trennpos.), Schlichten (2-n) alle]

Ausfiihrung des ersten - - -
Schnitts mit STOP (Fixieren) e e (RPEDE | N | RE—

und Abtrennen fiir jedes Profil Kontur #1 Kontur #2 Kontur #3

Ausflihrung der librigen
Schnitte (2-n) fiir jedes Profil

Alle Module — Alibre CAD / Solidworks CAD — Aktualisierte Plug-Ins

Im Zuge der EZCAM Software Aktualisierung wurden die Transfer Plug-Ins fiir Alibre CAD und
Solidworks CAD auf die jeweils neusten Software Versionen angepasst. Die direkte Import Op-
tion (,,Datei Offnen...“) unterstiitzt jetzt den Import von Solidworks 2021 Dateien.
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