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EZ-CAM 2026 markiert einen bedeutenden Meilenstein in der modernen CAD/CAM-Automatisierung.
Diese Version vereint leistungsstarke neue 3D-Werkzeugbahnstrategien, kurvenlose, intelligente
Bearbeitung und durchdachte Verbesserungen der Benutzeroberflache. Sie integriert zentrale
Fortschritte in den Bereichen Bedienkomfort, Zuverlassigkeit und der nahtlosen Zusammenarbeit mit

Alibre.
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1. Branchenfiihrende 3D- Werkzeugbahnen
Die Version 2026 fiihrt eine vollig neue Generation von Hochleistungs-Werkzeugbahnen ein:

3D Schruppen

e Seitliches Ein- und Ausfahren am Rohteilrand
ermoglicht einen sicheren Werkzeugeintritt und -
austritt, ohne das Bauteil zu beriihren.

e Wenn ein helixférmiges Eintauchen aufgrund eines engen Bereichs nicht moglich ist,
wechselt das System automatisch zu einer Zickzack-Zustellung im begrenzten Raum
und fahrt sicher fort.

e Die Option Z-Spriinge minimieren ersetzt Z-Retracts durch optimierte
Sicherheitszustellungen.
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3D Re-schruppen

e Unabhdngige Kontrolle der Nachschrupp-Parameter ermdglicht eigene Einstellungen
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fiir Zustellung, Toleranzen, Bearbeitungsgrenzen und Nachbearbeitungsstrategien.

3D Bearbeitung Assistent - Step1 x 3D Bearbeitung Assistent - Step2 X
R - [ scrieren |
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Werkzeughahn |Taschen - = \Werkzeugbahn |Parallel i
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e Genaue Berechnung des Restmaterials fur alle Werkzeugtypen gewahrleistet die
prazise Erkennung unbearbeiteter Bereiche — ideal fiir nachfolgende
Schlichtbearbeitungen.
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Neue 3D-Schlichtstrategien

e Parallel, Radial, Morphcut, Kurvenprojektion

Parallel Radial Morphcut Kurvenprojektion

e Unterstiitzung von T-Nutenfrasern und Lollipop-Werkzeugen (Kugelfraser mit Hals).

e Auswahl von Begrenzungsfldchen mit definierbaren Fldchenwinkeln ermoglicht die
gezielte Begrenzung der Werkzeugbahn.
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e Sanfte automatische Rampein- und -ausfahrt
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e Modus mit variabler Zustellung flir gleichmaRige Restmaterialhdhe
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Spiral-Schlichtbearbeitung

o Automatischer Ubergang zu elliptischen Spiralen in weiten Bereichen fiir
gleichmaRige Flachenqualitat.

e Benutzerdefinierte Schnittlaufrichtung und Startpunkt wahlbar fir prazisere
Kontrolle.

e Zusatzliche Schlichtdurchgange innerhalb von Spiralstrategien sorgen fiir héhere
Prazision.
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e Der variable Schrittmodus halt die Toleranz der Restmaterialhdhe ein und optimiert
gleichzeitig die Schrittlange in X- und Y-Richtung.

Verbesserungen bei der Restmaterialbearbeitung

e Unterstlitzung mehrerer Pencilcut-Durchgénge zur Kantenbereinigung und besseren
Flachengiite.

e Unterstitzt konstante-Z-Durchgdnge durch Angabe eines Z-Schrittwertes.
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2. Benutzeroberflache der neuen Assistenten

Die Benutzeroberflache wurde modernisiert und bietet nun stets sichtbare Datenfelder
sowie Hilfsgrafiken fiir ein besseres Verstandnis bei der Werkzeugbahndefinition.

e Schnellere Programmierung und Simulation Alle Schritte — einschlieRlich
Simulation und Flachenauswahl — kénnen jetzt durchgefiihrt werden, ohne das
Assistentenfenster zu schlieBen. Simulation kann durch Doppelklick auf einen freien
Bereich beendet werden.

e Rechtsseitiges Befehlsfeld 2D-Assistenten erscheinen nun (iber der Arbeitsliste
und ermoglichen schnellen Zugriff auf Werkzeugparameter und Geometrieauswahl —
ohne das aktive Fenster zu verlassen.

e Nahtlose Navigation zwischen Arbeitsfolgen Werkzeuge kénnen nun direkt
umgeschaltet und berechnet werden, wahrend das Fenster ge6ffnet bleibt.

e Automatische Werkzeugdurchmesser-

Erkennung Ein neuer Button erlaubt die
automatische Anpassung des
Werkzeugdurchmessers basierend auf der
aktuellen Auswahl — z. B. Lochdurchmesser
oder Eckenradius.

Durchmesser 10

Auto Durchmesser

e Umbenennen direkt in der Liste Neue - :
Rechtsklickfunktion erlaubt das direkte ::::’j:‘el |
Umbenennen von Arbeitsvorgangen. 3D Equidistant \

Aktivieren
Deaktivieren

\\ Loschen

Vervielfaltigen

I Simulieren
Post

l-Umbenennen h J
l T

©2025 Copyright EZCAM Solutions Inc. Page 7




CNC Programmieren leicht gemacht

ezcam.de

3. Verbesserungen im Kurvenlosen-Bearbeitungssystem
Kurvenlose Bearbeitungssystem unterstlitzt jetzt auch Taschenfrasen, Konturfrasen, Fasen,
Umwicklungen, 4-Achsenbearbeitung, Bohren und Gewindeschneiden.

« Gewindefrasen SmartClick-Funktion fiir Innen- und AuBengewinde.

B! Gewindefrasen x
¥ Werzeug Info
Werkzeug Auswahl...
Wizg. ID
Werkzeug TyPEinzel Spitze -
Werkzeug Nr. 1
Offset []
Durchmesser [
Rad Korrekiur Sofware |+ | |
Einsatz Hohe(lH 0 +—D
D
-
Innen - 3
z
[tinksgewinde
[CIVorschub Anpassung
L® JL# |
Close

£d Thrdmill1

¥ [0,0000
z [0,0000
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« Taschen/Konturen mit Inseln Kombinierte Regionen erméoglichen die
Verarbeitung eingebetteter Geometrien.

« Erweiterte Begrenzungsflache-Unterstiitzung Fiir mehr Taschen- und
Konturbearbeitungen verfiigbar.

o Konturen mit offenen Kanten mit automatischer Bereichserkennung und
Begrenzungsflachenunterstiitzung.

e 4-Achsen-Flachenschlichtung per Kontur mit 3D-Projektion (in EZ-TURN)

« Verbesserungen bei SmartClick

o Wahlt ebene Flachen auf gleicher Z-Hohe aus; ignoriert Sacklochbdden

o Unterstiitzt das Umwickeln durch Flachenauswahl mit gleichem Durchmesser
o Entformungs- bzw. Konuswinkel werden automatisch ausgefullt

o Z-Nullpunkt und Z-Tiefe werden automatisch festgelegt

o lgnoriert Flachen mit negativ in Z-Richtung gerichteter Normalenrichtung

o Ermoglicht kurvenlose Indexierung ohne BKS durch Nutzung der zuerst
gewahlten Flache
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4. Workflow, Automatisierung & Integration

o Verbesserter Befehl "World auf Flache"

o Dynamische X-Ausrichtung: Der X-Vektor
richtet sich automatisch an Kanten auf der
ausgewahlten Flache aus.

o Richtungskontrolle durch Endpunkte: Die
X+-Richtung wird automatisch bestimmt
durch Cursor-Position nahe der Endpunkte.

o EZ-WEB Tools (Cloud-Funktionen)

o Sichern/Wiederherstellen iber das "Standardkonto", das mit dem
Lizenzschlissel verknipft ist

o Neue Option zum Hochladen benutzergewdhlter Dateien
o Wiederherstellungsprotokoll wird im bevorzugten Texteditor ge6ffnet
o Direkter Zugriff auf Sicherung/Wiederherstellung iber das Startfenster

o Verbesserte Fehlerbehandlung verhindert Abstiirze beim Hoch- und
Herunterladen

« Benutzeroberflaiche & Automatisierung

o Doppelklick auf leeren Bereich 16st Neuzeichnen aus

o Echtes 3D-Punkt-Snapping:
Beim Uberfahren einer Fliche rastet
der “Bildschirmpunktmodus” nun an
den tatsachlichen 3D-Koordinaten des
Modells ein, was zuverlassige
Distanzmessungen ermoglicht.

¥ (31,0000
z[-s50000

S

BKS: World ~~~~_
- SA
I -7,8891 -7,1098 -5,0000

Pick point [.
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o Kopieren/Einfigen von Geometrien funktioniert Gber Ebenen und EZ-CAM-
Module hinweg

o Der Tabellenbefehl kann Werkzeugdaten Uiber alle Arbeitsgange mit derselben
Werkzeugnummer synchronisieren

o Alibre-Schnittstelle
o “Transfer Fixture” und “Transfer Stock” werden unterstiitzt

o Beim Arbeiten mit Baugruppen in Alibre sorgt die Verwendung des Befehls “Hier
bearbeiten” oder “In separatem Fenster bearbeiten” an einer bestimmten
Komponente dafiir, dass das Teil wihrend der Ubertragung in EZ-CAM seine
exakte Platzierung beibehilt

o Feature-Daten aus dem Konstruktionsbaum werden jetzt Gbertragen (z. B.
Abrundungsradius fiir 3D-Geometrien)

2 [fa] &

Addon  EZCAM TraceParts
Manager Sync v Library

Transfer Part

_ Transfer Stock
@ Transfer Fixture

« SolidWorks Plug-in
o Zuverlassigere Modellibertragung

o Verbesserte Handhabung von Sonderzeichen und Flacheneigenschaften
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5. EZ-EDM: Neue Symbole fiir alle Befehle

Die Uiberarbeiteten 32x32-Pixel-Symbole verbessern die Lesbarkeit und vereinheitlichen die

Benutzerfiihrung.

Edit Geometrie | Kurven |

7 | Undo Léschen Ctrl+Z .": Linien verbunden / Neu...

(™ | Redo Ctri=Y - Linie, zwei Punkte D XY Schnitt.

l

Kopieren Bildschirm ¢ | Linie mit Winkel B  Flachen Grenze
Kopieren Elemente "% Linie parallel a Silhouette Grenze......

“ ¥ i
(= Kreis/Bogen, Mitte, Radius =F | Bohrungen Analysiecen

-
®
’ Einflgen Elemente Ctrl=Alt=V P
©
{'\

Update Solidworks Modell &9  Konturen Analysieren
Update Alibre M -
> (] schiieen -
=

Datei Edit Ansicht Geometrie Kurven Flichen Bearbeitung Automation  Hilfe

[ T M @B L & J U

Neu Kontur  New Zerstor Matrizen  Stempel New XYUV  Verbinde Agievision Kurven Einzelschritte  Prufen  Prufen gesamt
Assistent  Assistent VXUV Assistent Auswahl|
| Bemabung (M) l BKS (B) | Editieren (E) | Geometrie (G) | Kurven (U) | Kurven von 3D | Flachen (L} = Bearbeitung (A)

q Datei (D)

Datei Edit Ansicht Geometrie Kurven Flichen Bearbeitung Automation  Hilfe

L — T X D U A ® O
o—ao
Verbundene  Linie, Zwei  Linie, Winkel  Linie, Parallel  Mittelpunkt  Rechteck, Ecke Punkt Kreis/Bogen, Kreis/Bogen,  Kreis/Bogen,

Linien Punkte Limien zu Ecke Mitte, Radius  Mitte, Kante  Zwei Punkte,
]

q DateifD) =~ BemaBung (M)  BKS(E) | Editieren(E)  Geometrie(G) | Kuwen(U) | Kurvenvon3D | Flichen(l) | Bearbeitung (&)
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